RSC-1650H/HR and RSC-1650C Laminators



http://www.royalsovereign.com/

TEMAT STRONA
L O ettt £ bbbt 2
2. STOOK OSITOZNOSCI. 1111111 vvvvvv v 2
B INSTAIACIAL 1. vttt bbb 3
4. WypP0SaZENi€ [aMINGLOIE ........cvvriieriiriiriieieise bbbt 4
5. 1dentyfiKaCa PrOTUKLU ......c..vvevveveieriereiesie sttt 5
B. PaNE! SEEIOWANIA ..o s 6
7. USTaWIENIA PrEAKOSCI....vuvvviririieiiertisie ettt bbb bbbttt 7
8. Ustawienie ZaCisKU WatKA ..ot 7
9. Praca z pedatem i Zdalne STErOWEANIE .........c.cuiuiiiericirc sttt 8
10. Praca z NOZEM POPIZECZNYM .....cruiuereureriereeresseseeseseseesssesseesssesssssssessssassessssassessssesseesesasssssssassesssassssnns 8
11. Zakfadanie folii

111, MONEAZ FAZENI ..o 9

11.2. MontaZ SyStemMU AULD GFIP ....cvcvieeeiieicircieieescieeee ettt bbbt 10
12. Przewlekanie folii

12,1, KAKOMANIA. ..ot 11

12,2, MONMEAZ ...t 13
13. Montaz opcjonalnego przedniego podajnika i tylnego zespotu przewijajacego ..........coeveereerieereenineenas 14
T4, KONSEIWACIA ...v.vvvvvieeisier ettt sttt bbb bbbt s bbbt bbb 15
15. ROZWIgQZyWwanie ProbIEMOW ..........ccccviieiiiiieicissieeisssess s sb st 15
16. DANE LECANICZNE. .......cvuieeiiiic s 16
17 GWATANCIA 1.vvveveeviieieie ettt s b8 s bbb bbbt 17

SPIS TRESCI



1, WSTEP

Dziekujemy za wybdr laminatora Royal Sovereign, ktory zaprojektowany i wyprodukowany zostal, aby zapewni¢
wieloletnig eksploatacje. Doktadne przestudiowanie niniejszej instrukcji pozwoli Pafistwu zapozna¢ sie ze wszystkimi
informacjami dotyczacymi obstugi i konserwacji. Przy odbiorze laminatora nalezy sprawdzi¢ skrzynig, urzadzenie oraz
calg zawarto$¢ przesytki pod katem uszkodzen, a wszelkie ewentualne szkody nalezy natychmiast zglosic
przewoznikowi (patrz list przewozowy na stronie 4).

2. SRODKI OSTROZNOSCI
Nieprzestrzeganie jakichkolwiek ponizszych procedur bezpieczefistwa moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

Prosze uwaznie przeczytaé instrukcje i zachowaé jq do p6zniejszego uzycia.
1. Okablowanie i gniazdko elektryczne dla laminatora instalowaé moze wytacznie wykwalifikowany elektryk.

2. Nalezy upewnic sie, iz zespdt jest podigczany do wiasciwie uziemionego gniazdka, w ktorym wystepuje poprawne
napiecie.

3. Prosze trzymacé rece i odziez (np. krawat) z dala od watkéw. W obrebie watkéw wystepuja miejsca, w ktdrych nastapi¢
moze zakleszczenie czesci ciata lub odziezy, prowadzac do powaznych obrazen.

. W poblizu urzadzenia nie moga znajdowac tatwopalne ani wilgotne przedmioty.
. Urzadzenie nalezy umiesci¢ na plaskiej powierzchni.

. Nalezy unika¢ nadmiemej ilosci $wiatta stonecznego, zbyt duzej wilgotnoci i skrajnych temperatur.

N o o b

. Przed przystapieniem do przenoszenia ilub napraw nalezy upewnic sig, iz zesp6t jest wytaczony, ochtodzony i
wytaczony z gniazdka elektrycznego.
8. Urzadzenie nalezy trzyma¢ z dala od dzieci.

9. Naprawy wykonywane moga by¢ wylgcznie przez serwisantéw i konserwatorow autoryzowanych przez Royal
Sovereign.

10. Zabrania sie podejmowania prob laminacji elementéw o grubosci przekraczajacej catkowitg grubo$¢ materiatu
zalecang dla zespotu.

11. Przy czyszczeniu urzadzenia zabrania sie uzywania tatwopalnych aerozoli i materiatow.
12. Zabrania sie dotykania watkéw, gdy sg one gorace lub wprowadzaja obiekty z zewnatrz do wnetrza urzadzenia.

13. Zabrania sie przykrywania powierzchni maszyny do momentu az nie catkowicie nie ostygnie.


http://laminator.lt/

3. INSTALACJA

Uwaga: Laminator powinien zostaé zainstalowany przez przeszkolonego serwisanta.

Laminator dostarczany jest jako w petni zmontowany, z wyjatkiem stotu podajacego, prowadnicy papieru i zespotu
grzewczego (RSC-1650H i RSC-1650HR), aby unikna¢ uszkodzen transportowych. Urzadzenie nalezy doktadnie
sprawdzi¢ przy odbiorze. Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast zgtosi¢ przewoznikowi, wypelniajac przy tym
odpowiedni protokét.

Laminator nalezy ustawi¢ tak, aby zapewni¢ wystarczajaca ilo$¢ miejsca do podawania grafiki i materiatow do
laminowania.

Nie moze on znajdowac sig w obszarach zapylonych ani w poblizu silnych Zrodet ciepta lub zimna.

Po ustawieniu urzadzenia nalezy zablokowa¢ jego samonastawne kotka w potozeniu "ON". Przy przemieszczaniu do
innej lokalizacji musza one zosta¢ odblokowane (pozycja "OFF").

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Firma Royal Sovereign zaleca, aby instalacja zasilajaca laminatora zostata zrealizowana zgodnie z obowigzujacymi
lokalnie przepisami elektrycznymi przez wykwalifikowanego elekiryka.

Dla laminatora przewidziana musi by¢ oddzielna linia zasilajaca.

MODEL RSC-1650H RSC-1650HR RSC-1650C
Zasilanie 220-240V 120V 220-240V 200V 220-240V 120V
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
jednofazowe
120V UL 230V UL 240V UK

220V EU 220V AU



4. WYPOSAZENIE LAMINATORA

Przy odbiorze przesytki z czeSciami i urzadzeniem nalezy sprawdzi¢ czy jest ona kompletna. Wszelkie braki nalezy
zapisa¢ w protokole i natychmiast zglosic¢ dystrybutorowi.

Nazwa czesci llo$¢ Rysunek
Laminator 1 »
d
Instrukcja uzytkownika 1 =
Ve 4
3" (76mm) / 2" (57mm) Auto Grip 6/6
(W zestawie tylko w USA)
Klucz imbusowy katowy (2,5) 1 1
(W zestawie tylko w USA) =
Korki rdzenia 2" (57mm) / 3" (76mm) 6/6 A
=4 =)
Rdzen - Sruby 10 ,«:(l
Ostona chronigca przed kurzem 1 -
Zapasowy bezpiecznik silnika (50T) (6,3 A) 1
Zapasowy bezpiecznik gtéwnego zasilania (65 TS) (15 A) 1 C:CO
8 - Sruba 5/16" (9mm) z okraglym tbem. 1010
8 - Sruba imbusowa 3/16" (5mm) _
(W zestawie tylko z opcja) NS
R
12 - Sruba 3/16" (M5 *10 mm). 12/12
12 - Podktadka spreiysta(QS.l) >
(W zestawie tylko z opcja) 1€
Przedni podajnik i tylny zespét przewijajacy 212 .-
(W zestawie tylko z opcja) ' 9'




5. IDENTYFIK PRODUKTU

W= R

NR NAZWA CZESCI RSC-1650H |RsC-1650C |RSC-1650HR |
1 OSLONA ZABEZPIECZAJACA | o | o | o
2 WYLACZNIK AWARYJINY | o | o | o
3 RAMKA-PROWADNICA PAPIERU | o | o | o
4 STOL PODAJACY | o | o | o
5 GLOWNY WALEK | o | o | o
6 PODSTAWA MONTAZOWA | o | o | o
7 ZDALNE STEROWANIE | o | o | o
8 PEDAL | o | o | o
9 POKRETLA REGULACJI NAPIECIA | o | o | o
10 DZWIGNIA DOCISKU | o | o | o
11 PANEL STEROWANIA | o | o | o
12 GORNY PRET SWOBODNY o o o
13 WALEK ODBIERAJACY PAPIER PODKLADOWY o o o




6. PANEL STEROWANIA

Przy pierwszym wigczeniu urzadzenia na wyswietlaczu LED wskazywana bedzie predko$c i temperatura réwna 1. (RSC-
1650H i RSC-1650HR).

RSC-1650HR RSC-1650H RSC-1650C

Przyciski sterujace

1. WSKAZNIK TEMPERATURY: Wyswietla aktualng temperature (RSC-1650H i RSC-1650HR)

2. WSKAZNIK PREDKOSCI: Pokazuje aktualng predkosc.

3. PRZYCISK TEMPERATURY (RSC-1650H i RSC-1650HR): Aby zmieni¢ temperature gomego watka (maks. RSC-
1650H: 122°F, 50 °C / RSC-1650HR: 266 °F, 130 °C), nalezy skorzystac z przyciskow strzatek - w gore i dot.

4. PRZYCISK PREDKOSCI: Regulacja predkosci watkow. Aby zmieni¢ predkosé watkow nalezy skorzystaé z
przyciskow strzatek - w gore i dot.

5. RUN: Do uruchamiania watkéw.

6. STOP: Do zatrzymywania watkow.

7. REV: Do zmiany kierunku obrotu watkow. Nalezy wcisna¢ i przytrzymac.



7. USTAWIENIA SZYBKOSCI | TEMPERATURY

RSC-1650H/C/HR RSC-1650H RSC-1650HR
Szybkosé Szybkos¢ (ft/min, m/min) Temp. Temperatura (°F, °C) Temperatura (°F, °C)

1 4(1.2) 1 Brak podgrzewania Brak podgrzewania
2 6(17) 2 Brak podgrzewania 86 (30)
3 7(22) 3 91(33) 113 (45)
4 9(2,6) 4 97 (36) 140 (60)
5 10 (3,1) 5 104 (40) 230 (1 10)
6 12 (3,6) 6 111 (44) 239 (115)
7 14 (4,2) 7 115 (46) 248 (120)
8 15 (4,5) 8 117 (47) 257 (125)
9 16 (5,0) 9 124 (51) 266 (130)

8. USTAWIENIE ZACISKU WALKA

Jest niezwykle wazne, aby wyregulowaé zacisk watka odpowiednio do grubosci wykorzystywanej piyty. Aby dokonaé
poprawnego ustawienia, nalezy skorzystac z ponizszych wytycznych.

NR Cale Milimetry
(mm)
1 Laminacja Laminacja
2 1/ 25" 1
3 3/16"~1/4" 5-7
4 3/ 8"~1/2" 10-13
5 3/5" 15

UWAGA.: Jesli nie ma odbywac sie laminacja, prosze
umiesci¢ dzwignie docisku w pozycii otwarcia (NR 5).

'y



9. PRACA Z PEDALEM | ZDALNE STEROWANIE

PRACA Z PEDALEM
Pedat nalezy umiesci¢ na podtozu z przodu maszyny. Z pedatu mozna zacza¢
korzysta¢ po wy$wietleniu wszystkich poprawnych ustawieri i pozwala on na obstuge
laminatora bez uzycia rak. Aby aktywowa¢ urzadzenie, nalezy wcisnag i pusci¢ pedat.
Powtorzenie operacji pozwoli na zatrzymanie watkéw.

ZDALNE STEROWANIA 1
Kontroler zdalnego sterowania znajduje sie w tylnej lewej cze$ci laminatora. Jego przyciski
majg nastepujace funkcje:
1. RUN: Do uruchamiania watkow.
2. STOP: Do zatrzymywania watkéw.
3. REV: Do zmiany kierunku obrotu. Wcisnag¢ i przytrzyma¢ (przydatne przy zakleszczaniu

lub niewtasciwym podanium medium).

10. PRACA Z NOZEM POPRZECZNYM

N6z poprzeczny znajduje sie na koricu stotu z tylu maszyny.

1. Po zakonczeniu laminacji n6z nalezy przesuna¢ w miejscu planowanego P
cigcia mniej wigcej do $rodka ukoriczonej aplikacji (rys. 1).

Rysunek 1

2. Nalezy chwycic folig jedna reka, docisna¢ n6z
do aplikacji i przesunag go najpierw do jednej krawedzi aplikacji, a
nastepnie do krawedzi przeciwnej, aby zakoriczy¢ odcinanie (rys. 2 i 3).

Rysunek 3



Folie Royal Sovereign sa nawijane w ten sposab, ze klej skierowany jest do wewnatrz.
Zaktadanie folii na gorny i dolny watek na folie:
(Czesci zidentyfikowa¢ mozna na podstawie informacji ze strony 5.)

11.1 Montaz korkow rdzenia

1. Wyja¢ watek dolnej i gornej folii z urzadzenia.

Rysunek 1
2. Umiesci¢ na gornym watku rolke folii czutej na nacisk (rys. 1). Ustawi¢ folie
centralnie i dokreci¢ $ruby rdzenia (rys. 2).

3. Zatozyc rolke folii montazowej lub papieru Kraft na dolnym watku na folig. Tym Rysunek 2

razem nie dokrecaé $rub rdzenia (rys. 3).
Uwaga: Nalezy zwroci¢ uwage na kierunek ustawienia folii na gérnym i dolnym
watku.

4. Zamontowac gérny i dolny watek folii w urzadzeniu (rys. 4i5).

Rysunek 3

Rysunek 4 Rysunek 5



11.2 Montaz systemu Auto Grip
1. Wyregulowac system Auto Grip dopasowujac go do folii i dokreci¢ jego
$rube (rys. 11 2).

Rysunek 1

2. Zdjac gorny i dolny watek na folie z urzadzenia i zatozy¢ folie (wycentrowaé
goéma i dolng folie na watku). Nalezy mie¢ na uwadze to, po ktérej stronie
na dolnej i gérnej folii znajduje sig klej (rys. 3 i 4).

3. Zamontowa¢ gorny i dolny watek folii w urzadzeniu (rys. 5 i 6).

Rysunek 4

Rysunek 5

Rysunek 6



12. PRZEWLEKANIE FOLII

URZADZENIE ODBIERAJACE URZADZENIE ODBIERAJACE
- ZIMNA FOLIA - ZIMNA FOLIA
/:_::\ =t o o b
& 4 b £ j . ™
. { | \. ( )
(o) “le)
YA h 4
PAPIER PODKLADOWY /' - /
GORACY WALEK X GORACY WALEK Cx
A GORNY PRET SWOBODNY p GORNY PRET SWOBODNY
PAPIER PAPIER
PODLOZOWY PODLOZOWY
FOLIA FOLIA BAZOWA
BAZOWA \ Q@
oY - oy b
N B DOLNY PRET SWOBODNY N ] DOLNY PRET SWOBODNY
p s p ==

tylko RSC-1650HR

12.1. Kalkomania

1. UstawiC wigcznik zasilania w pozycji wigczenia "I". Przetacznik ten znajduje
sie w lewej tylnej czesci zespotu.

. Wykona¢ kroki z akapitu "ZAKLADANIE FOLII" (patrz strona 10).

. Ustawi¢ zadang temperature gémej rolki (RSC- 1650H i RSC-1650HR).

. Wyja¢ ramke-prowadnice papieru i stét podajacy.

. Przeciagna¢ géma folie nad ostong zabezpieczajaca do dotu papieru Kraft /
folii montazowej.

g B w N

6. Ustawi¢ i wycentrowac papier Kraft / folie montazowa wzgledem géme;j folii
(rys. 1).

7. Przewlec gomna folie pod gémym pretem swobodnym (rys. 2).

8. Przyklei¢ tasma gorna folie do watka odbierajacego papier podktadowy (rys.
2).

Rysunek 2



9. Odcig¢ i oddzieli¢ papier podktadowy i folie (rys. 3).

10.

11.

12.
13.

14,

15.
16.

17.
18.
19.

Rysunek 3

Przewlec papier Kraft za dolnym pretem swobodnym do gérme;j folii tak, aby
spoczywat na gtéwnym watku (nie uzywa¢ do montazu dolnego preta
swobodnego) (rys. 4).

Zamontowa¢ na swoim miejscu stot podajacy i ramke-prowadnice papieru, a
nastepnie zamkna¢ ostone zabezpieczajaca.

Wyregulowa¢ zacisk, aby uzyska¢ odpowiednig szczeling.
Woprowadzi¢ i popchnag ptyte prowadzaca do momentu az dotrze do
przedniej czesci zacisku.

Weisna¢ przycisk Run.

Rysunek 4

Wepchna¢ plyte prowadzaca do watkéw (rys. 5).
Wyregulowa¢ naprezenie gomej i dolnej folii obracajac ich pokretta w
kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Obraca¢
pokretta do momentu, az pojawi sig pewien opor. Naprezenie rozni si¢ w
zaleznosci od grubosci folii - im grubsza folia tym wieksze wymagane
naprezenie (rys. 6).

Rysunek 6

Weisnag przycisk Stop po catkowitym przejéciu ptyty prowadzacej przez watki.
Korzystajac z noza poprzecznego odcia¢ plyte prowadzacq od wstegi (patrz str. 9).
Ustawi¢ zacisk w potozeniu odpowiednim do laminacji/kalkomanii.



12.2 Montaz

1. UtoZy¢ kalkowany obraz na ptaskiej powierzchni zwracajac go do dotu. Ostroznie
odklei¢ papier podktadowy i zagig¢ go wzdtuz krawedzi (na okoto 25 mm, rys. 1).

J

Rysunek 1

2. Zwracajac obraz do gory utozy¢ go na plycie,
a nastepnie mocno docisna¢ przechodzac od $rodka do zewnatrz (rys. 2).

3. Ustawi¢ dzwignie docisku tak, aby zapewni¢ odpowiednig szczeling (rys. 3).

Rysunk 3
4. Przerzuci¢ obraz nad gornym walkiem i przytrzymac do papieru podktadowego (rys. I EG_———
4).

5. Wcisna¢ i puscic pedat, a w trakcie wchodzenia ptyty do zacisku gtownego watka Rysunek 4 .

powoli pociagac papier podktadowy (rys. 5). e
Ponownie wcisna¢ pedat po catkowitym wyjsciu plyty z tytu zespotu.
W razie potrzeby przycia¢ plyte.

Rysunek 5



13. MONTAZ OPCJONALNEGO PRZEDNIEGO PODAJNIKA |

TYLNEGO ZESPOLU PRZEWIJAJACEGO

UWAGA: Ponizsze opcje musza by¢ montowane przez autoryzowanego dystrybutora
RS.

Montaz opcjonalnego przedniego podajnika (obejmuje 2 wsporniki, jedno wrzeciono i
elementy montazowe).

1. Zamontowac¢ przedni podajnik od wewnatrz przednich ramek. Nalezy skorzysta¢ z
wkrecanych po kazdej ze stron czterech $rub imM6 (1/4") z tbem szeSciokatnym (rys.
1).

Montaz opcjonalnego tylnego zespotu przewijajacego (obejmuje nawijarke z silnikiem,

wspornik, wrzeciono i elementy montazowe).

1. Zdjac¢ lewa i prawg ostone uzywajac Srubokreta (cztery Sruby po kazdej stronie) (rys.

2i3).
Rysunek 2

2. Wykrecic $rube dzwigni i zdemontowa¢ dzwignie (rys. 4).

3. Zdja¢ tylng ostone odkrecajac uprzednio wszystkie 12
Srubek (4 géme, 4 dolne i po 2 na bokach) (rys. 51 6).

Rysunek 5
4. Zdemontowac wspornik wigcznika zasilania i umiescic lewy zespét przewijajacy na
zewnatrz ramy. Zamocowac go uzywajac $rub M5 (3/16") z okragtym tbem (zawarte w
zestawie). Nastepnie zamontowa¢ wspornik wigcznika zasilania (rys. 7).
5. Zamontowa¢ prawy zespot przewijajacy na zewnatrz ramy i podtaczy¢ zlacze
przewodu silnika do przewodu z tytu (rys. 8 i 9).

6. Zamontowa¢ na swoim miejscu tylng ostone.

7. Zamontowaé na swoim miejscu boczne ostony.

8. Zamontowa¢ na swoim miejscu dzwignie i wkreci¢
Srube.

) Rysunek 8 . Rysunek 9




14. KONSERWACJA

Czyszczenie korpusu laminatora

1. Aby wyczysci¢ korpus urzadzenia, nalezy delikatnie przetrze¢ go szmatka nawilzong woda.

Usuwanie pozostatosci kleju

1. Wyja¢ folie z laminatora.

2. Uzywajac zwilzonej woda szmatki i gumki czyszczacej usunag klej z teflonowych (metalowych) i silikonowych watkéw.

Uwaga: Walki nalezy trze¢ stanowczo, ale niezbyt gwattownie, gdyz grozi to zarysowaniem ich powierzchni.
Zabrania sie stosowania ostrych metalowych obiektow, weny stalowej czy Srodkéw Sciernych, ktore
mogtyby uszkodzi¢ watki.

Smarowanie

1. Lancuch napedowy oraz koto taricuchowe nalezy nasmarowac cienka warstwa smaru przektadniowego lub smaru
litowego po 6 miesigcach lub 1000 godzinach pracy, cokolwiek nastapi najpierw.

15. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Objawy

Przyczyna

Mozliwe rozwiazanie

Urzadzenie nie wiacza sie:

a.  Nie jest podigczona wtyczka zasilajaca.

b.  Wiacznik zasilania znajduje si¢ w pozycji wytaczenia
"0".

c.  Wyrzucony bezpiecznik automatyczny.

d.  Stopiony gtéwny bezpiecznik.

a. Wetknag¢ wtyczke zasilajaca do odpowiedniego gniazda.
b. Ustawi¢ wigcznik zasilania w pozycji wiaczenia "I".

c.  Zresetowa¢ bezpiecznik.
d.  Wymieni¢ bezpiecznik.

Urzadzenie jest zasilone, ale
watki nie obracajq sie po
weisnieciu przycisku RUN:

a.  Wcisniety wytacznik awaryjny.

b.  Niewfasciwie zamontowana jest prowadnica papieru.

c.  Stopiony bezpiecznik silnika.

a.  Zwolni¢ wytacznik awaryjny.

b. Poprawnie zamontowa¢ prowadnice papieru, aby
aktywowa¢ mikroprzetacznik.

d. Wymieni¢ bezpiecznik silnika.

Urzadzenie nie nagrzewa sie:

a. Nie zostata zwigkszona temperatura.

a. Zwigkszy¢ temperature.

Wywijanie podczas laminacj:

a.  Wywijanie do gory.
b.  Wywijanie do dotu.

a.  Zmniejszy¢ naprezenie gornej folii.
b.  Zmniejszy¢ naprezenie dolnej folii.




Opis

RSC-1650C

RSC-1650H

RSC-1650HR

Zasilanie AC 100, 200, 220-240 V 50/60 Hz 120 V 60 Hz | AC 100, 200, 220-240 V 50/60 Hz 120 VV 60 AC 200, 220-240 V 50/60 Hz
Hz
Pobdr mocy 100 W.130 W 1650 W,1800 W 2300 W
Maks. szeroko$¢ laminacji 1650 mm / 65" 1650 mm / 65" 1650 mm / 65"
Grubo$¢ folii 25~ 250 mikronéw / 1~10 mili 25~ 250 mikronéw / 1~10 mili 25~ 250 mikronéw / 1~10 mili
Maks. szybko$¢ laminacji 5 m/min /16.4 ft/min 5 m/min /16.4 ft/min 5 m/min /16.4 ft/min
Czas gotowosci Nie dotyczy 10 min 15 min
Metoda podgrzewania Brak Goracy watek Goracy watek
Silnik napedowy DC, z przekfadnig DC, z przekfadnig DC, z przektadnig
Maks. temperatura Nie dotyczy 50 °C/ (122 °F) 130 °C /(266 °F)
Kontrola predkosci 9 ustawien 9 ustawien 9 ustawien
Transport 2 rolki 2 rolki 2 rolki
Rozmiar rdzenia folii 2,25", 3" (Auto grip 2,25", 3") 2,25", 3" (Auto grip 2,25", 3") 2,25", 3" (Auto grip 2,25", 3")
Néz poprzeczny Tak Tak Tak
Laminacja na goraco Nie Nie Tak
Laminacja na zimno Tak Tak Tak
Grubo$¢ montazowa 15mm/0,6" 15mm/0,6" 15mm/0,6"
System odbierajacy Pot. tanc. od gt. silnika Pot. tanc. od gt. silnika Pot. taic. od gt. silnika
Zmiana kierunku Tak Tak Tak
Zdalne sterowanie Tak Tak Tak
Pedat Tak Tak Tak
Wymiary zespotu 1960 x650 x 1210 (mm) 1960 x650 x 1210 (mm) 1960 x 650 x 1210 (mm)

(sz. x gt. x wys.)

77" x21,5"x 475"

77"x21,5"x 475"

77" x21,5"x 475"

Masa zespotu

209 kg / 461 Ibs

209 kg / 461 Ibs

209 kg / 461 los

Wymiary kartonu
(sz. x gt. x wys.)

2190x900x 1460 (mm)
86" X 35.5" X 57.5"

2190x900x 1460 (mm)
86" X 35.5" X 57.5"

2190 x 900 x 1460 (mm)
86" X 35.5" X 57.5"

Masa kartonu

338 kg / 745 Ibs

338 kg / 745 Ibs

338 kg / 745 Ibs

ANZJINHO3L 3NVA 9T




17. GWARANCJA

Royal Sovereign International gwarantuje, ze sprzedawane wyposazenie jest wolne od defektow materiatowych i
produkeyjnych. Okres gwarancii, liczony do daty instalacji, wynosi 1 rok dla czesci i robocizny, z wyjatkiem watkéw
laminujacych, dla ktorych gwarancja wynosi 6 miesiecy. Gwarancja ta udzielana jest tylko pierwszemu nabywcy. Niniejsza
gwarancja jest wytaczng gwarancjg, udzielang przez Royal Sovereign International i nie moze by¢ zmieniana. Jedyna i
wylaczna odpowiedzialno$¢ firmy Royal Sovereign oraz jedyne i wytaczne roszczenia klienta w zakresie niniejszej
gwarangcji ograniczajq sie do naprawy lub wymiany wadliwych czesci lub produktéw, wedle wyboru Royal Sovereign. Prawa
gwarancyjne przystuguija tylko wtedy, gdy wykonane przez Royal Sovereign badania nad produktem pokaza, ze wskazane
defekty rzeczywiscie wystepujg, a ich przyczyng nie bylo niewlasciwe uzytkowanie, zaniedbanie, préba naprawy,
niedozwolone zmiany, zasilenie niewtasciwym napieciem, pozar, wypadek, powédz ani tez inne dowolne zagrozenie.

Wszelkie roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ przez autoryzowanego dystrybutora Royal Sovereign, od ktérego
zakupione zostato wyposazenie. W zgtoszeniu zawrze¢ nalezy model, numer seryjny i date dostawy.

Niniejsza gwarancja zastepuje wszelkie inne gwarancje, wyrazne lub dorozumiane, obejmujace gwarancje co do wartosci
handlowej i przydatnosci do okreslonego celu. Firma Royal Sovereign nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody personaine
ani utrate zdrowia (chyba Zze spowodowane przede wszystkim zaniedbaniami z jej strony), utrate zyskéw ani tez zadne inne
przypadkowe lub posrednie szkody powstate na skutek uzytkowania lub braku zdolnosci do uzytkowania niniejszego
wyposazenia.

OGRANICZONA GWARANCJA

Niniejsza gwarancja nie obejmuje w szczegoélnosci uszkodzen watkéw laminujacych wyrzadzonych nozami, ostrzami ani
zadnymi innymi ostrymi przedmiotami lub materiatami $ciernymi, a takze spowodowanych klejami lub powstalych na skutek
podnoszenia, przechylania lub niewtasciwego uzytkowania urzadzenia. Naprawa lub wymiana w ramach gwarancji,
realizowana przez Royal Sovereign lub autoryzowanego dystrybutora, nie przediuza poczatkowego okresu gwaranciji
réwnego jeden rok od daty montazu. Wszelkie zmiany wykonywane przez klienta bez zezwolenia skutkuja utratq gwarancji.

CENTRALA FIRMY

Royal Sovereign International Inc.

2 Volvo Drive, Rockleigh, NJ 07647 U.S.A.

TEL.: +1)800-397-1025  FAX: +1) 201-750-1022

E-mail : info@royalsovereign.com

RS Holland B.V. Royal Sovereign Inc. <Biuro Sprzedazy w Azji>
Planetenweg 75 2132HM Hoofddorp, The Netherlands. 1001, World Meridian 11, 426-5, Gasan-dong,

TEL. : +31) 23-5626620, +31) 23-5654451 Geumcheon-gu, Seoul, 153-759, KOREA

FAX:+31) 23-5654565 TEL. :+82)2-2025-8800 FAX :+82)2-2025-8830
E-mail: purchaseorder@royalsovereign.com E-mail: sales@royalsovereign.com

RS Canada Inc. RS International Australia PTY. LTD.

164 Oakdale Road, Toronto, Ontario M3N 2S5 30 Prime Drive, Seven Hills, NSW 2147, Australia
CANADA TEL. :+61) 2-9674-2127

TEL. : +1) 416-741-8400 FAKS: +1) 416-741-8185 FAX :+61) 2-9674-2027

E-mail: info@royalsovereign.com E-mail: salesaust@royalsovereign.com
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